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(5) Verf&hranund Vorrichtung rum Aus &ch aumen von Kara^eria-Hohlriumert 

Uin ^OTggestneckie Karossfiria-Holilraurin* |2| auszu- 
schSuroen, wkrd in der Hotil raufnwAnduni) |1| «im Bohming 
(3) vorgfrsa hen. indie Etohrung(3| wifd bhi&Hu!b&^) mta «i- 
nem Fonsaiz |5) gesuckh Der FotteaiE |5) weisi AbschniliB 
(10, 11) auF h dfeunier GUdung eiftar Autiriiisorlnung (13) fur 
d*n Schaum n den ausiuschaumendan Hobiiraurnab- 
schniji |2*) aiiffcldpp&i und zugletch den Hohlraum |2| so 
ab&chliafteri, da£ kein Schsutfi nach unien abflie&Bn 
term. Siau der ausfclappbaran Abschni^e (10. 11] sind ouch 
andere AusF&hn>ng*f orman dea FortsaiZA& air Blldung von 
Ausl riHsdffnungen vnd zur Expansion dfts Forteaizss zur 
Varrrindemng des Atrilisfieps von Schaum (14) nach unten 
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Beschreibung 



Die Erfindungbezieht sich auf ein Verfahren und eine 
Vorrichtung mm Ausschaurnen von Karosseri e-Hobi- 
r&umen, wobei in der HohlratJ mwatKking eme Boh rung 
vorgesehen wd h h welche eine Hiilse gesteckt wird* die 
einen Forisatz aufweist, in welch en das Schaum kompo- 
nenten-Gemisdieingebr&ch[ wird. 

Urn in einem Fahrzeug den Gerauschpegel herabzu- 
setzen* werden die HohirSume der Kanosserien mit 
SchaumsKiM'en als Antidrohnmasse gehjlli. Diese Hohh 
raume sind zumTeil schwer zuganglich nod von verwik- 
kelter Geometric. Dazuzahlen bed einem Pkw irabesotv 
dere die A- a B- und C-Saule; K aros s erie- Trfige r und an- 
dere Jangge&tneckte Karoswie-Hohlraurrie. 

Zur akusiischen Ahachonung dieser Karosserie- 
Hohhriume ist im Handei ein Pc^rethan-Schaumstotf 
erhaJtlich h der mil dner WebrLgen Kunsisioffmasse ge- 
trankt ist h so daC er nach dem manuelen ZLtsammen- 
drucken kurzzeitig zusamm enklebt, bevor er aicti wil- 
der aufweiiet. Zur Abscbottung der Sfiuie eines Pkw 
wird aus diesem Materia] ein entsprechender Schaum 
stoffkorper hergesieBt und nach detn Zusammendruk- 
ken im zusaitimenj^eilebien Zusiand vonhand to dig 
S&ule geschobetw Da die Expansion des xusammenge- 
klebten SchaumstofTs berem wahnend de& Efoschiebens 
einsetzt, kann es vorkommert, daB der Schaurnsioffkor- 
per in der Sau3e ndcht richtig angeordnet ist. Auch and 
nur Hohlra'ume mil rdaiiv einfachen Querschnh [en* wie 
zyfindriBcbe Hohlr&ime.nach dieser Methods abscbon- 
bar f da der Schaumstoffkorper leicht verdreht wird Der 
Innenraum einer Pkw-S&ute is: jedoch in der Regel nicht 
zyltndrisch h sondem zum Teil mit sehr spitzwinkligen 
Ecken ajusgebikfet. Der bekannie Schaumstoffkorper 
fuhrr daher haufig zu einem akusrischen Fens-ier und 
damit zu einer unzureichenden Herabsetzung des Ge- 
rauschpegeJs im Fahrzeutginnenraum Auch kann sich 
Feuchtigkeit in den nicht ausgefuUten Ecken oder son- 
siigen Hohiraumabschnrtten nieder&cblagen und zu 
KorroSLonsproblemen fijhren* 

Aus der DE-OS 27 47 723 ist bereits ein Verfahren 
uixi eine Vorrichmii^ zum Ausschaumen von Karo&se- 
riehordraumen der eingan^s genaimten An bekannt 
Der Fortsati besteht dabei aus dnem BeuieL der etwa 
die Abmessungen des Hobiraums autwdsi* so dad nach 
Beendigung der Schaumreakiion der Schaum den Beu- 
tel und damit den Hobiraum ausfulit Bei langgestreck- 
ten HohJraumen wird der Beutd vor dem Einbringen 
des Sdiaumkomrx>rveniejhGemischs zun&chst mit 
Druckluft aufgeblasen, damit er im Hoblraum eine ord- 
nungsgemaO« Lage einnimmt, Mrt einem soSchen Beutel 
lassen sich jedoch Luftspalie urtd damit akustische Fen- 
ster voraBem an spitzwink^gen Ecken de* Hohlraumes 
nicht verhindera Auch erfordert das Aufblasen des 
Beutels einen zusatzlicheri Arbeitsschri el 

Aufgabe der Erfindung is: es, ein Verfahren nebst 
Vorricbtungzum Abschflumen von 3an^estreck:eu Ka- 
rosseriehohiraumen bereitzusteJlen r mit dem die BLI- 
dungakusrlscher Fenster auf einfajche Weise verhjndert 
wind. 

Dies wird erf indungsgemaB durcb das im Artspruch ! 
gekennzeichnete VerTahren bzw. die im Anspruch 6 gz- 
kennzeichnete Vorrichtung erreicht. In den Unteran- 
spruchen sbd vorEeklhahe Ausgesi^ltungen der Erftn- 
dungangegeben. 

Nach der Erdndung legt sich der Schaum abet urunit- 
Ldbar an der Hoh3rauminnenwandung an. Da der 
Sctiaumb«im Eimreteninden Kohlraum rdauVniedrig 



viskos isi> flieBt er auch in sehr spjizwinklige Ecken im 
Hohlraunx so daP akusiiscbe Fensier sicher vermieden 
werden. 

Das Ebbrtn^en des Schaumkomponenien-Gemisch^ 
5 in den Fortsaiz kann bei dem erfindungsgema - Sen Ver- 
fahren mit einer Handkartusche oder mit einerautoma- 
tischen Dosienjorrichtuaig verrichtet werden. WeiBerhin 
kann das Aussch^umen der Hohtraume erfindungsge- 
maQ iageunabhSngig durchgefuhrt werden.dtLajuch ein 
i« sich von unten nach oben erstreckender Hoblraum ist 
erfindungsgemaD ausschaumbar, ohne daB Schaum 
nach unten abflielic Dab^d kann am Montages land aus- 
geschaumr werdea da ledigEch die Hube mil dem Fort- 
sacz Li die Bchrung der Hchhrajumwandung gesteckt 
ts und die Do»ervorrichiung nur kurzzeS:ig an die HuJse 
angescblossen zu werden braucht Die Montagezdt 
wird gegeniiber dem bekannt en Vertahren damirt w&- 
semlich verkurzt 
iNachBtehend ist die Erflndunganhand der Zeichnung 
20 naher eHainert Darin zeigen: 

Rg + 1 einen Lingsscknitt durch eine erste Ausfuh- 
rung&formder erfindurigsgemaVBen Vorrichiung- 

Rg. 2 emen Querschnitt durch die Yorriehiung ent- 
langder Linie 11-11 nach Fig. 1; 
25 Rg. 3 einen Querscbnht durch eine Varianie der Vor- 
richtung nach Fig, 1 ; 

Rg, 4 einen Langsschrtiti durch eine weltere Ausfuh- 
rungsform der erfindLiitgsgemallen Vorrichtungj 
Rg*5 einen QuCTScSnitf entlang der Linie V-V in 
» Fig. 4 und 

Rg,6 einen Langsschnhi durch eine VarLanre der 
Vorrichtung rtach Ftg< 4uzk±5. 

Cema^D F5g. l uod2 ist in der Wandung 1 eines Karos- 
serte-Hohiraumes 2, zJL der A-Saule eines Pkw. eine 

js Bobrurig oder tUTming 3 vorgesehen. 

In die Bohrung3 isi ein dQbdartigesTeil gestecHda* 
aus- einem Hulsenabschnut 4 betteht* welcher in der 
Bohrung 3 angeordnet ist, und einem fingerfarmlgeQ 
Fortsatz 5, der sich vcm HijJsertabschnLtl 4 his fast zu 

40 der der Bohrung 3 gegenuberliegenden Wandung Y 
quer durch den Hohlraum 2 erstreckt. 

Der Hubenabschnitt 4 wdst eine sich radial nach au- 
Ben erstreckende Ringsdiuher 6 auf. wefcbe an der Au- 
Bensehe einer urn die Bohrung 3 gebildeten Skfce 7 der 

as. Hohlraum wandung I antiegr Weherhin sind zur Fixie- 
rungde^ Hulsenabschnitts-* andessen AuBensehe Rast- 
noppen oder ^Federn 9 vorgesehen. die an der Innen- 
seheder Hohh-aumwandung 1 zur Arriage kommen. 
Mit dieser Vorrkhlung wird der Hoblraum 2 nach 

50 oben hin r also im Abachnitt 2 T ausgeschaumt. Dazu ist 
das Volumen des Fortsatzes 5 wesentlich kleiner als der 
auszuschaumende Hohlraumabschnit: 2, Ferncr isi der 
FoitSAiz S mit nach auQen kJappbaren Abschnitten I0 + 
11 versehen. Die nach auBen klappbaren Ab^diniEte lu h 

55 It $ind k wie in Fig. 2 gestrichelt dargesteJIt nach innen 
geklapprt, wenn der Fortsatz 5 durch die Bohrung 3 ein- 
gerohrt wird Jeder klappbare Abschnin 10. II besteht 
seinersetts jeweils aus zwei gegenuber einander ver^ 
scltwenkbaren Teilen 10, W 1 und 1 1\ II r . so dail wenn 

&) die AbschnitEe I0t 1 1 nach innen gekkppi sind, der Fori- 
satz 5 zusaminen mit seinem Boden 12 Lm Querschnnt 
ein gleicliseiuges Dreieck blldet Wenn die Abschni:te 
10, II ausgeklappt stnd. stdk der Forisacz 5 jedoch dne 
Wanne dar. dae sich fast von emer Wandung l r ' zur 

«5 gegenOberliegenden Wandung 1'" des Hohlraums 2 er 
stneckt, desg^ekhen fast von der Wandung I zur Wan- 
dung F des Hohiraunis X Die nach oben gerichtete 
Of fnung der Wanne stelh die Ausirittsfilf nung 13 fQr 
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den Schauns Mdar.nachdemdas Schaumkompcnenten- 
Gemisch Uber den Hutaenabschnht 4 in den Fortsatz 5 
eingebrachi worden ist. Das hei6t, der Fortsatz 5 expan 
diert bei Einsetten der Schaumreaktion durch Ausklap~ 
pen der Abschmtie 10, 1 1 zu der in Fig, 2 dargesieliten 5 
Wanne mil der Ausirittsoff ntmg 25 fttr den Schaum 14 
Zugleich ver&chlieBt die Wanne den Hohlraum 3 zumitv 
dest so wert nach unteadaB kcin Schaum 14 nach unten 
abllieBen kann. 

In Fig, 3 1st elne Varianie eines solchen sich f acherfor- ]ci 
msg zu einer Wanne of fnenden Forisaizes ISdargesieHt 
Der Fortsatz 15 ist dabei* wenn die beiden Abschrtitie 
16t 17 eingeklappt sind, im Querschnirr kressformig aus- 
gebikbt, wie in Fig, 3 gestrichelt dargestellt. Bdm Aus- 
schaum en des HoNraumab&chnitts 2 r verhindern also ^ 
die nach au&en geklappien Abschniue 16; 17, die jeweik 
etwa 120^'Ahsdtnitterj dieses Kreises entsprechen, ein 
Abflieflen des Schaum es 14 Ln den Hohlraum 2 nach 
unien. 

Es ist ersachtlicK daB der Fortsatz 5 nach seiner Ex- 20 
pansion, also nach Ausklappen der Abschniue 10 t 11 
bzw. I6 h 17, den Hohlraum 2 rdchr vollstandig ver- 
schtieBL Die Breite des Spaces zwischen dem expan- 
dierten, also ausgeklappten Fortsatz S und der Hohl- 
raumwandung l' h 1". l rJJ h hangt dabei von der Viskositat 35 
des Schaumes 14 ah, wenn er in diesen Spalt gelangt 
Um die Spaltbreite moglichsi gerhgzu halten, wird doe 
Bohrung oder Offnung 3 in der Miite zwischen den 
Hohlraumwandungen 1" und t Jrr angeordnet. 

Stan der im euigeklapten Zustand dreieckigen oder 30 
kreisformigen Quersctmstisform gemaB und 2 

bzw. 3 kann der Fortsatz 5 auch aiwiere, insbesondere 
prismatische Querschniitsformen ajufweisen h z-B, qita- 
dratisch odersechsedtig sein. Desgteichen m ufl die Boh- 
rung oder Offnung 3 nicht fcreisiormig seiru Vielmebr 35 
kann sie auch prismatisch oder oval oder in anderer 
Weeseausgebeldct sein. 

Die A usf Ohrungsform nach Fig. 4 bis 6 unterscheidei 
sich von derjenigen nach Ftg. 1 bis 3 dadurch. daB der 
Fortsatz 18 sirumpfartig ausgebildet ist und aus gummi- 40 
dasiischetn Material besteht ImGegensatz zur ebsitik- 
fcagen Au&baldung von Hulsenat»chmtt4 und Fortsatz 5 
gemaB Fig, 1 bis 3 tsi bei der Ausfuhrungsform nach 
Fif- A bis 6 die Hfiise 19 als separates Bauteil ausgebil- 
det, an dem der gummielasrische Fortsatz 1ft beFestigt +5 
15L Weiterhin weist der gumtnidastische Fortsatz nach 
Fig, 4 bis 6 auf der dem auszuschaumendett: Hohlraum- 
abschniti 2 r zugewandten Selte Perforationen oder 
DurctibrcchLiiigerL 20 auf. Wenn nach dem InjSzieren des 
Schaumkornponenterj^Geniischs in den Forisatz Ifl die 3a 
Schaumreaktion einsetzt, blaht sicb p wie in 1^,4 Ltnd 5 
gestrtchdt dargestelh + der gummieiastiscbe Fortsatz 19 
auf. wobea sich die Durchbrechungerj 20 zu Austriitsoff- 
nutngen21 fdrden Schaum 14 aufweiten. Der expand ier- 
te Fortsatz ISschlieBi damit im wesenllichen den Hob I- 55 
raum 2 nach unten ab. so daB kern Schaum 14 nach 
unienaJbflieBen kann. 

Die Variants nach Fig, 6 isi insbesondere fOr reladv 
breite Hohlr^ume 2 besrimmi. Da dazu der gummiela- 
stische Forisatz 22 eittsprechend lang ausgebildei wer- &\ 
den mufl; wird er durch ein Sturtzrohr 23 ^estutzt^ das in 
seinem Inneren angeordnet und mtt dem HQ^senab- 
schniti 24 einstucki^ ausgebildet jsl Das SriJizrohr 23 ist 
mit AustriitsorTnLingen 25 versehen,.darn it der $chaum> 
nach Injizieren des Schaumkomponeriien-Oemischs in fig 
das Stutzrohr 23 von demselben in den gummiela- 
stischen Fonsatz 22 austreten kann. Der Fortsaiz 22 ist 
entsprechend Frg + 4 obeti mit Durchbrechungen verse- 
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hen. 

Urn ein Ausstromen von Schaumkompanenten^Ge- 
misdi bnt* Schaum 14 aus der Hulse 4, 19 bzw. 24 und 
damit ein Verschmutzen der Airfenseite der Wandune; 1 
zu verhindera sind tn der Hulse 4, 19 bzw. 24 gemaB 
Fig. 1, 4 und 5 Klappen 26, 27 angebracht, die ein Ruck- 
scblagventil fur das inJtzieneSchaumkomponenien-Ge- 
misch bzw. den Schaum 14 bilden> Die K]appen 2S h 27 
konnen jewels als quer zur Hulse 4 h 19 bzw, 24 verlau- 
fende Membran ausgebijdet seb* welche sicti, vie aus 
Fig, 1,4 und 5 ersicbtlich, jeweil s von der rnneitwand der 
Hulse 4i 19 bzw. 24 schrag in Rkhtung des FortsatzesS^ 
1* bzw. 22 erstreckt. so daB die Klappen 26, 27 bei 
Druckbeaufschlagutvg dutch die Schaumreakiion in dem 
Fortsatz 5 h 18 bzw. 22 zur Boh rung 3 verschwenkt wer- 
den, wodurch sie etwa parallel und einander uberlap- 
pend angeordnet werden und damit die Hiilse 4 h 19 bzw, 
24abdichten, 

Paienianspruche 

L Verfahren zum Ai^schaumen langges treckter 
Karosserie-Hohlraumet wobei in der Hohlraum- 
wandung dne Bbhrung vorgesehen wird, in velche 
eirte Hulse gesiecki wird h die einen Fortsatz auf- 
weist, in welchen das Schaunubomponenien-Ge- 
misch eingebraeht wird, 4a4orch geketuui^ftchnet, 
daB die fichrung (3) an der Stele der Hohlraum- 
wandung(l) angebracht wird, von der ab der HohJ- 
raum (2) ausgeschaumt werden soli und der Fort- 
satz (5, 15, 22), welcher ein kleinenes Restvolumen 
als der auszuschaumende Hohlraumabschnitt (2 1 ) 
aufweist, quer zur LSngsrichiung des Ho hi ran ms 
(2) angeorcbiei wirdj wobei nach Ebsetzen der 
Schaumreaktion der Fortsatz (5l 1ft 2^ auf der dem 
auszuschau menden Hohlraumabschnitt (2^ zuge- 
wandten Seite we nigs tens eine Ausirittsiiffnung 
(13, 21) fur den Schaum (14) aufweist wihrend er 
den Hohlraum (2) auf der gegenvberliegenden Sei~ 
te verschlieBt* urn einen Schaumdurchtriet zu ver- 
hindern, 

2 Verfahren nach An&pruch U dadurch gekenn- 
zeichnei, daB der Forisatz (5, ifl; 22) zur Verhinde- 
rung eines Schaumdurchtritts an der der Austrins- 
oFfnung (13 h 21) gegenuberiiegenden Seite ex pan- 
dierbar ausgebaldet ist. 

3. Verfahren nach Anspruch 2. dadurch gekenn- 
zeichnet. daB zur Expansion des Forssatzes (5) Ar> 
schniii e (1* h ll + 16; 17) vorgesehen sitMt wefche bei 
Einseizen der Schaumreaktion: unter Bildung der 
Austrhtsofmung (13) fQr den Schaum (14] nach an- 
Ben geklappt werden und beim Einfuhren des Fort- 
saizes (5) b die Bohruug (3) nach innen geklappt 
sind. 

4. Verfahren nach Anspruch 2. dadurch gekenn- 
zeichnet daB zur Expansion des Fortsatzes ( 18, 22) 
derselbe aus gumm ielastisch^m Material bestehi^ 

5. Verfahren nach Anspruch 4 P dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Fortsatz (14, 22) aus gummiela- 
stischem Material auf der dem auszuschaumenden 
Hohlraumabschnitt (F) zugewandten Sehe mil 
Durchbrechungen (20) versehen isi, welche sich bei 
Einsetzen der Schaumreaktion zu den Austrlttsolf- 
nungen(2l) TOrden Schaum (14) aufweitett 

Vorrichtung zur Durchruhrung des Verfahrens 
nach einem der vorstehenden Anspruche, mit einer 
in eine Bohrung der Hohlraumwandung steckbaren 
Hulse mit einem Fonsatz zum Einbringen des^ 
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Sctiaumkomponenten-Gemischjes, dadurch ge- 
kermzeichnet, da£ der Fori sate: (5, Ifc, 22) ein kleine- 
res Volume aJs der auszuschaumerHie Hohlraunv 
abschnin (2 1 ) aufweist, der Fortsatz (5 h IS, 22) quer 
zur Llngsrichtung des HDhlraums (2) angeordnet s 
jst und auf der dem auszusch&uiiTiencLen Hohlrauiri- 
abschoitt (2 r ) zugewandrerfc Scire wenigstens eirte 
sich nach Einsetzen der Sch&umreakrian bildende 
AustrUrstirTnung (13, 21) fur din Schaum (14) auf- 
weist, wobei der Forrsatz (5 h 1*; 22) zur Yerbinde- n> 
rung dries Schaumdurchtriirs an der der Ausrrirts- 
ttffnung (13, 21) geg^uberliegetKteo Seite e*par> 
dierharausgetflldet 1st 

7, Vorrichturjg nach Anspruch 6 f dadurch gekenn 
zeichnet. dafl der Fortsatz (5) durch nach auBen 
Happbane Abschnitte (1^ 1L 16, 17) expaadaerbar 
ist, welche sum Eonf uhren de& Fcrtsaraes (5) in die 
Bohrung {3) nach irmea gekiappt und bei Einsetzen 
der Scbaurtireakuori tmter Bildung der Ausrrittstiff- 
nung (13) fur den Schaum (14) nach auflen klappbar m 
sind 

8. Vorrichrung finch Anspruch C oder 7 h dadurch 
gekemzeichnet. dad die Hfjlse (4) und der Forisaiz 
(5)dnsiuckigajusgebikkt5ind(Fi£. !- 3). 

». Vorrichturjg nach Anspruch 6 oder 7 h dadurch a 
gekennzeichnet, daft der expandierbar ausgebrldete 
Fortsatz (Ifl^ 22) aits gum midasrischem Material 
besteht 

IflL YaitTichrung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dab d«r Fortsatz (18, 22) aus gummiela- 30 
stischern Material auf der dem auszuschajjmenden 
HohlraurnabschruU (2") zugewandien Sdte Durch- 
brechungen (2G) aufweist h welche bei Einsetzen der 
Schaumreaktion zu AustnttsoFfnungen (21] fur den 
Schaum (14) aufweirb&r sind. 35 
1 ! ► Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch 
gekennzeichriet, dafi in dem Fortsatz (IS, 22) aus 
gum mi elastischem Material dn Stutzrohr (23) mjt 
Ausiriusoffnungen (25) fOr den Schaum (14) ange- 
ordrjei asr. 40 
11 Vorrichtung nach Anspruch II dadurch ge- 
keimz£ichnet,dafl das Stiitzrohr (23) und die HLiise 
(24) einstijddgausgebildel sind. 
11 Vorrichtung nach einem der Anspriiche£ bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daP in der Hulse (4, 1% 24) 45 
Klappen (26, 27) angeordrper sino; die ein Ruck- 
schlagventil tut das eingebrachte Schaumkompo 
nenretv<3emisch bilden. 

14, Vorrichtung nach einem der Anspruche6 bis 13, 
dadurch gekenrvzeichrjei, daB tfee Hulse (4 P I9 P 24) 50 
cine RingschDiter (6) zur Ariage an der AuBensdte 
der Hohlraum wanduof (1) autweisL 

15. Vorrichtung nach ernem d&r Ansprudte 6 bis 14, 
dadurch gekennzekhnei, dafi die Hulse (4, 19, 24) 
zur ArJage an der Innenseite der Hohlraumwan- 55 
dung (I) Ra&tfedern (8^ 9) aufweist 
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